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1. ОБЩАЯ ЬРАКТЕРИСТИКА ПРОГРАММЫ
1,1. Нормативно-правовые основания разработки программы
Нормативную правовую основу разработки программы составляют:

Федеральный закон от 29 декабря 2012 г, NЪ 273-ФЗ кОб образовании в Российской
Федерации>;
Приказ Минобрнауки России от 02.07.20IЗ N 5t3 (ред. от 0I.06.2021) "Об утверждении
Перечня профессий рабочих, должностей служащих, по которым осуществляется
профессион€tльное обучение" (Зарегистрировано в Минюсте России 08.08.2013 N 29З22);
Приказ Минпросвещения России от 26.08.2020 N 438 "Об утверждении Порядка
организации и осуществления образовательной деятельности по основным программам
профессионtlльного обучения> ;

Приказ Минтруда России от 28.10.2020 N 755н "Об утверждении профессионапьного
стандарта "Слесарь-ремонтник промышленного оборудования" (Зарегистрировано в
Минюсте России 02,12.2020 N 61201);
Спецификация стандартов Ворлдскиллс по компетенции <Электроника) ;

Техническое описание компетенции <Электроника>
https://drive.google.com/drive/folders/lwMjLwZhik0k-фdl-QLWPdsOfбAsEбeJ

|.2, Область применения программы
Программа профессиона"ltьной подготовки по профессиям рабочих, должностям

служащих направлена на обучение лиц, ранее не имевших профессии рабочего или доJIжности
служащего, с учетом спецификации стандарта Ворлдскиллс по компетенции кЭлектроника)).

Программа предназначена для обучения ремонту отдельных дотаJIей и узлов, входящих в
состав оборудования.

1.3. Требования к слушателям (категории слушателей)
Среднее общее образование или профессиональное обучение.

1.4. Idель и планируемые результаты освоения программы

Обучающийся в результате освоения программы должен:
Программа направлена на освоение следующих профессиональньж компетенций:
ПК 1. Осуществлять монтаж и демонтarк деталей и узлов, входящих в состав

оборудования.
ПК 2. Выполнять дефектацию деталей и узлов, входящих в состав оборудования.
ПК З. Осуществлять слесарную обработку узлов и дета_пей, входящих в состав

оборудования.

В результате освоения программы слушатель должен
знапrь:

- Требования, предъявляемые к рабочему месту для производства работ по демонтarку и
монтажу узлов и деталей;

- 
Виды, конструкция, назначение) возмоlrtности и IIравила использования инструментов и
приспособлений для производства работ по демонтажу, MoHTarKy, сборке и разборке
узлов и деталей;

- 
Последовательность монтажа и демонтa>ка узлов и механизмов;

- 
Последовательность сборки и разборки узлов и механизмов;

- 
Наименования, маркировка и правила применения масел, моющих составов и смазок;

- 
Методы и способы контроля качества разборки и сборки;

- 
Виды разъемных соединений;

- 
Виды неразъемных соединений;

- 
Способыпайки;

- 
МатериzLlrы, используемые при пайке;

- 
Способы разборки неразъемных соединений;



- 
Способы разборки разъемных соединений;

- 
Виды и правила применения средств индивидуi}льной и коллективной защиты IIри
выполнении работ по демонтarку и монта}ку узлов и деталей;

- Требования охраны труда, поrкарной, промышленной, экологической безопасности и
электробезопасности при монтажо и демонтаiке узлов и доталей.

умеmь:

- 
Читать чертежи узлов и деталей, входящих в состав оборудования;

- 
Подготавливать рабочее место для наиболее рационального и безопасного выполнения
работ по демонтажу, MoHTarKy, сборке и разборке узлов и деталей, входящих в состав
оборулования;

- 
Выбирать инстр}мент для производства работ по демонтажу, монтажу, сборке и

разборке узлов и д9таJI9й, входящих в состав оборудования;

- Производить очистку и rrромывку дета_шей и узлов, входящих в состав оборудования;

- 
Производить расконсервацию деталей и узлов, входящих в состав оборудования, при
сборке;

- 
Собирать резьбовые соедиЕения узлов, входящих в состав оборудования;

- 
Собирать соединения узлов, входящих в состав оборудования, с гарантированным
натягом;

- 
Собирать шпоночные соединения узлов, входящих в состав оборудования;

- 
Собирать шлицевые соединения узлов, входящих в состав оборулования;

- 
Выполнять сварочные работы наузлах, входящих в состав оборудования;

- 
Выбирать смазочные материzulы, применяемые для данного оборудования;

- 
Выполнять пайку узлов и деталей, входящих в состав оборудования;

- 
Разбирать резьбовые соединения узлов, входящих в состав оборудования;

- 
Разбирать соединения узлов, входящих в состав оборудования;

- 
Разбирать шпоночные соединения узлов, входящих в состав оборудования;

- 
Разбирать шлицевые соединения узлов, входящих в состав оборудования;

- 
Разбирать Ееразъемные соединения узпов, входящих в состав оборудования;

- 
Производить измерения узлов и деталей, входящих в состав оборулования, при помощи
контрольно-измерительных инструментов ;

- 
Контролировать соответствие зазоров в узлах, входящих в состав оборудования,
требованиям технической документации ;

- 
Контролировать правильность взаимного расположения узлов и деталей, входящих в
состав оборудования.

1.5. Форма обучения

Обучение организуется в очном формате, с использованием ЩОТ и электронного
обучения.

Режим занятий: 18 дней по 8 часов.

Форма итоговой аттестации: квалификационный экзамен, который включает в себя
практическую квЕIлификационнlю работу (в форме демонстрационного экзамена) и
проверку теоретических знаний (тестирование).

1.6 Форма документа, вьIдаваемоfо по результатам освоения программы: Свидетельство о
профессии рабочего <Слесарь-ремонтник тrромышленного оборудования>> 2 разряда
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4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ

5.1 Материально-техЕическое обеспечение
Реализация программы пр9дIIолагает наличи9 маOтерской по компетенции

<Электроника). Модуль 2. Технология слесарных работ реализуется в учебной мастерской
кСлесарная>.

Оборулование мастерской кЭлектроника) :

Посадочные места по количеству обучающихся;
Рабочее место мастера;
Комплект 1^rебно-методической документации;
Методические пособия тrо каждой теме;

I]ифровой мультиметр Mastech MS8229;
Осциллограф АКИП- 4| I 5 l 4А;
Генератор сигналов АКИП-З4 1 8/1 ;

Программируемый лабораторный БП OWON ОDРЗ 03 2 ;

Паяльная станция Quick7 1 3ESD;
Паяльная термовоздушная станция Lukey-868;
Лампа светодиоднiul с увеличительной линзой VКG L-40l8 LED;
Щымоуловитель (вытяжка) DUET FЕ-250-2 комплект на 2 рабочих места
без датчика состояния фильтра;
Стол антистатический VIKING CP-i5-9 ESD;
Стул антистатический СП-280 ESD;
Набор инструментов для электроники;
Антистатический держатель для платы SN-390;
Оловоотсос SН-8З3;
САПР Multisim.

ОбОРУЛОВаН"ЪlЁ:1ТJ##Н'-}"#;ествуобучающихся;

Станки:
- настольно-сверлильные;
- заточные;
Набор слесарных инструментов;
Набор измерительных инструментов - 30 комплектов;
Приспособления для сверления;
Заготовки для выполнения слесарных работ;
Муфельная печь.

Технические средства средства обучения:
Персональный компьютер - 11 шт;
ИнтерактивнаlI доска - 1 шт.

5.2 ИнфорN{ационное обеспечение обучения
Перечень используемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной
литературы



Основная литература:
1, Нестеренко В.М. Технология электромонтажных работ: учеб. пособие для нач. проф.

образования. - М.: Академия,2017, - 592 с.
2, Сибикин Ю.Д., Сибикин М.Ю. Справочник электромонта}кника: учеб. пособие - М.:

Академия. - 20]17. ЗЗб с.

3. Ярочкина Г.В. Радиоэлектронная аrrпаратура и приборы: Монта}к и регулировка.
УчебниId Г.В. Ярочкина. * М.: Академия,20|7. - 240 с.

4. Покровский Б.С. Основы технологии сборочных работ: учебник для начаJIьного
профессионального образован/ Б.С. Покровский - М.: Академия,2016, -160 с.

5. Покровский Б.С. Основы слосарного дела: учебник для начального профессионilльного
образованияl Б,С. Покровский - М.: Академия,20|7 . - З2Oс.

Интернет-ресурсы:
1. Общие правила выполнения схем. - [Электронный ресурс]. Режим доступа:

https://sites.google.com/site/konstrukto12011vscЫ9-pravila-oformlenia-shem-elektriceskih-
principialnyh.

2. Журнал кКИП и автоматика. Обслуживание и ремонт)>. - [Электронный ресурс]. -Реясим доступа:httр ://window.edu.ru/resourcel247 l
5.3. Организация образовательного процесса

Занятия проводятся в мастерской по компетенции кЭлектроникa>) 18 дней по 8 часов в
ОГБПОУ <Томский экономико-промышленный колледж), по адресу: г. Томск, ул, Иркутский
тракт, 175. Занятия моryт проводиться рассредоточено.

Кадровое обеспечение образовательЕого процесса
Требования к квалификации педагогических кадров: сертифицированный эксперт,

эксперт с правом tIроведения регионального чемпионата, сертифицированный эксперт-мастер,
эксперт с правом оценки ЩЭ по компетенции электроника.

6. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ КУРСА
Формы итоговой аттестации

Обl^rение завершается сдачей квалификационного экзамена по методике
демонстрационного экзамена.

Резульmаmы (освоенные профлессuональ ные u
у н uв ер с альные компеmенцuu)

О сно в ные по каз аmел u о ценка р езуль mаmа

ПК 1. Осуществлять монта}к и демонтаж
дета-шей и узлов, входящих в состав
оборудования.

.Щемонстрация способности сборки
электронного устройства

ПК 2. Выполнять дефектацию детаJIей и узлов,
входящих в состав оборудования. ,Щемонстрация способности поиска

неисправностей

ПК З. Осуществлять слесарную обработку
узлов и дета-пей, входящих в состав
оборудования,

Щемонстрация способности выполнять
слесарную обработку узлов и деталей

1з


