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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРОГРАММЫ

1.1. НормативнO-правOвые 0снOвания разработки прOграммы
Нормативную правовую основу разработки программы составляют:

Федера.llьный закон от 29 декабря 2012 г. J\Ъ 273-ФЗ кОб образовании в
Российской Федерации> ;

Приказ Министерства просвещения РФ от 09 ноября 2018 г. J\Ъ 196 (Об
утверждении Порядка организации и осуществления образовательноЙ деятельности по
доrrолнительным общеобразовательным программам).

1.2. Область применения программы
Общеразвивающая программа для детей с учетом спецификации стандарта

Ворлдскиллс по компетенции кТокарные работы на станках с ЧПУ.
Категория слушателей: школьники 8-1 1 классов.

1.3. Требования к слушателям (категории слушателей)
Отсутствие противопоказаний работе на станках с ЧПУ.

1.4. Щель и планируемые результаты освоения программы
Сформировать у учаrцихся комплекс знаний, умений и навыков в области

машиностроительного профиля для обеспечения эффективности процесса работы на
токарньж станках с ЧПУ.

Программа направлена на освоение следующих профессиональных
компетенций:

ОК-1 Понимать сущность и социаJIьную значимость своей будущей профессии,
проявлять к ней устойчивый интерес;
ПК-1. Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы на
металлорежущих станках р€Lзличного вида и типа.
Обучающийся в результате освоения программы должен:
Знать (осведомленность в областях):
- устройство станка с ЧПУ;
- осуществлять подготовку к работе и обслуживание рабочего места оператора

сТанка с программным управлением в соответствии с требованиями охраны труда,
ПРОиЗВоДственноЙ санитарии, пожарноЙ безопасно Qти и электробезопасности;

- выбирать и подготавливать кработе универсальные, специаJIьные
приспособления, режущий и контрольно-измерительный инструмент;

- технику безопасности при работе на станке с ЧПУ.
Уметь (способность к деятельности) :

- Правила rrодготовки к работе и содержания рабочих мест оператора станка с
программным управлением, требования охраны труда, производственной санитарии,
пожарной безопасности и электробезопасности;

- ОРГаниЗацию работ при многостаночном обслуживании станков с программным
управлением;
- УСТРОЙстВо и принципы работы металлорежущих станков с программным

управлением, правила подналадки;
- НаИменование, назначение, устроЙство и правила применения rrриспособлений,

режущего и измерительного инструмента
1.5. Форма обучения
Обучение организуется в очном формате.
Режим занятий: 4 дня по 4 часа в очном формате
1.6. Форма Документа, выдаваемого по результатам освоения программы
Сертификат.
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5. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ
5. 1,. Материально-техническое обеспечение
Программа реаJIизуется в мастерской по компетенции <Токарные работы на

станках с ЧПУ>.
Оборудование мастерской :

о Токарный станок с Чпу с приводным инструментом Стх310 ecoline;
о Посадочные места по количеству обучающихся;
о Рабочее место мастера;
о Комплект 1^rебно-методической документации;
о Методические пособия по каждой темо;
о Набор удлиненных производственньгх шестигранников (2,5-10 мм) 1 набор;
. Шестигранник 12 мм -1шт;
о ТТIетки-сметки-lшт;
о Молоток резиновый - 1 шт;
о Щержавка токарная - бшт;
о Блоки токарные - 8шт;
о Корпус сверла - 1шт;
о Щержавка расточная - 1шт;
о Щержавка резьбовая - 1 шт;
о Ключи для сбораинструментов - 1 набор;
о Ветошь;
о Заготовка (Сталь, Алюминий);
о Пластинатвердосплавная (разные);
о Верстак;
. очки защитные;
о Перчатки;
о Штангенциркуль цифровой 0-150 мм;
о Специальная одежда.

Технические средства обучения:
о Персональный компьютер - 1 шт;
о Интерактивная доска - 1 шт.

5.2. Информационное обеспечение обучения
Перечень используемьш учебных изданийо Интернет-ресурсов,

дополнительной литературы
основные источники:
1. Разработка управляющих программ для станков с ЧПУ: учебник для студ.

учреждений сред. проф. образования/ М.А. Босинзон. М.: Издательский центр
<Академия>>,20|J . - З 84;

2. Мета-плообработка: справочник: Уч, пос" / Л.И. Вереина - М.:НИI_{ ИНФРА-М,
2019;

3. САПР конструктора машиностроителя: Уч. / Э.М. Берлинер - М.: Форум, НИI_{
ИНФРАl М,2018;

4. Ермолаев В.В. Разработка технологических процессов изготовления деталей
машин (2-еизд., стер.) учебник, М., Академия,20|7;

5. Ильянков А.И. Технология машиностроения, М., Академия, 2018;
6. Моряков О.С, Оборудование машиностроительного производства, М., Академия,

20]'5;
7. Холодкова А.Т. Общие основы технологии металлообработки и работы на

металлорежущих станках, М" Академия, 201 8.



Электронные издания (электронные ресурсы) :

1. Кравцов А.Г. Современные многофункциональные и многоцелевые
мOтttллорежущие станки с ЧПУ и обеспечение точности и стабильности реализации на
них технологических процессов [Электронный ресурс]: учебное пособие / А.Г. Кравцов,
А.А. Серегин, А.И. Серлюк. 

- Электрон. текстовые данные. - Оренбург: Оренбургский
государственный университет, ЭБС АСВ, 20117 . - ||4 с, - 978-5 -7 4|0-\881- 1 . - Реrким
доступа: http : //илlw. iprbookshop.ru/7 8 8 3 7.html :

2. Глебов В.В. Система автоматизированного проектирования технологических
ПроцессоВ ВЕРТИКАЛЬ V5 [Электронный ресурс]: учебное пособие / В.В. Глебов, М.В.
Кангин, Т.В. Рябикина" Электрон. текстовые данные. Саратов: Вузовское
образование, 2017. 25l с. 978-5-906172-19-8. Режим доступа:
http : //www. iprbookshop. ru/62064.html ;

3. Сурина Н.В. САПР технологических процессов [Электронный ресурс] : учебное
пособие / Н.В. Сурина. 

- Электрон. текстовые данные. - 
М.: Издательский Щом МИСиС,

20|6. 104 с. 978-5-8762З-959-4. Режим доступа:
http ://www.iprbookshop.rr:/64 1 96.htm.

5.3. Организация образовательного процесса
Занятия проводятся все дни в мастерской по компетенции <Токарные работы на

станках с ЧПУ>, оснащенноЙ интерактивной доской и рабочими местами. Мастерская
находится в ОГБПОУ кТомский экономико-промышленный колледж)), по адресу: г.
Томск, ул. Иркутский тракт, 175.

5.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса
Требования к квалификации педагогических кадров: преподаватель по

компетенции Токарные работы на станках с ЧПУ.

б. контроль и оцЕнкА рЕзультАтов освоЕния курсА

Формы итоговой аттестации
Итоговая аттестация не предусмотрен4 оценка проводится по результатам

выполненной работы

Результаты (освоенные
профессиональные и общие

компетенции)
Основные показатели оценки результата

ОК-1 Понимать сущность и
социЕrльную значимость своей
булущей профессии,
проявлять к ней устойчивый
интерес;

Полное пошаговое выполнение инструкции до пол)цения
результата

ПК-1. Осуществлять
подготовку и обслуживание
рабочего места для работы на
металлорежущих станках
различного вида и типа

Подготовленное рабочее место


